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e Certificacoes

ACREDITAGAO JUNTO A CGCRE INMETRO
CAL 0045

Calibracao nas grandezas: dimensional,
pressdo, massa, forca, torque e dureza.

Cligue aqui e conheca nosso escopo ha
grandeza: dimensional.

Cligue aqui e conheca hosso escopo
nas grandezas: forca, torque e dureza.

Cligue aqui e conheca hosso escopo
na grandeza: massa.

Clique aqui e conheca nosso escopo
na grandeza: pressao.

Em certificacao:

SISTEMA DE GESTAO DA QUALIDADE LABORATORIAL
(ABNT NBR ISO/IEC 17.025)

Sistema de Gestao da Qualidade para Laboratdrios, em
conformidade com os requisitos da ABNT NBR ISO/IEC 17.025,
promovendo a exceléncia nos servigos de analise com garantia
de resultados consistentes, imparcialidade e confidencialidade.

ABNT NBR ISO 9001

Sistema de Gestao de Qualidade: certificagdo internacional
que reflete o compromisso do CIT com a implementacéao de

um sistema de gestdo da qualidade robusto e eficaz,
alinhado as melhores praticas globais.



http://www.inmetro.gov.br/laboratorios/rbc/detalhe_laboratorio.asp?num_certificado=45&situacao=AT&area=FOR%C7A,%20TORQUE%20E%20%20DUREZA
http://www.inmetro.gov.br/laboratorios/rbc/detalhe_laboratorio.asp?num_certificado=45&situacao=AT&area=FOR%C7A,%20TORQUE%20E%20%20DUREZA
http://www.inmetro.gov.br/laboratorios/rbc/detalhe_laboratorio.asp?num_certificado=45&situacao=AT&area=MASSA
http://www.inmetro.gov.br/laboratorios/rbc/detalhe_laboratorio.asp?num_certificado=45&situacao=AT&area=MASSA
http://www.inmetro.gov.br/laboratorios/rbc/detalhe_laboratorio.asp?num_certificado=45&situacao=AT&area=DIMENSIONAL
http://www.inmetro.gov.br/laboratorios/rbc/detalhe_laboratorio.asp?num_certificado=45&situacao=AT&area=DIMENSIONAL
http://www.inmetro.gov.br/laboratorios/rbc/detalhe_laboratorio.asp?num_certificado=45&situacao=AT&area=PRESS%C3O
http://www.inmetro.gov.br/laboratorios/rbc/detalhe_laboratorio.asp?num_certificado=45&situacao=AT&area=PRESS%C3O

Laboratorio de Ensaios

CONFIABILIDADE E QUALIDADE PARA APLICACOES INDUSTRIAIS
EXIGENTES

Contamos com um Laboratério de Ensaios Mecanicos voltado a avaliacao precisa do
comportamento de materiais, além de servigos de usinagem, do corte ao
acabamento, que garantem conformidade dimensional e qualidade das pecas para a
execugao dos ensaios e aplicagdes industriais exigentes. Operado por profissionais
especializados e em conformidade com as normas técnicas vigentes, nosso
laboratdrio entrega resultados confidveis que impulsionam a performance dos
materiais e agregam valor ao desenvolvimento de solugdes técnicas para nossos

clientes.




Ensaios

MATRIZ

MATERIAIS METALICOS

CINTAS TEXTEIS

MATERIAIS METALICOS E

POLIMERICOS

ENSAIO

Ensaio de dobramento
guiado.

Ensaio de compressédo com
capacidade de 5 a 1000 kN.

Ensaio de cisalhamento.

Ensaio de dobramento com
capacidade de 5a 1000 kN.

Ensaio de impacto Charpy (-

40°C - temperatura ambiente).

Ensaio de tragao em
temperatura ambiente com
capacidade de 1 a 1000 kN.

Ensaio de tracdo em
temperatura elevada.

Ensaio de tragdo em
temperatura ambiente com
capacidadede 1 a 1000 kN.

Usinagem de corpos de prova para
ensaios de tragdo, compressao,

METODOLOGIA

NBR ISO 7438; AWS
D1; ASME

ASTM E9

ASTM E8/E8M

ASME SECTION IX;
AWD D1

ASTM A370; ASTM E23

ASTM A370; ASTM ES;
AWS; ASME; NBR ISO
6892

ASTM E21

Procedimento interno
do laboratério PT 1801

dobramento, cisalhamento, impacto

Charpy, microabracéo, torgao,
determinacao de ZTA, entre outros.

Corte de amostra.

Retifica de pecgas.

Torneamento de pecas.

Fresamento de pecas.



Laboratério de Calibracoes

PRECISAO QUE AGREGA VALOR.

Com uma equipe de especialistas altamente qualificados e laboratérios acreditados
pela CGCRE, oferecemos servigos de calibragdo em diversas grandezas com precisao
e confiabilidade. Estamos preparados para os desafios da industria oferecendo um
escopo amplo e proporcionando comodidade ao realizar calibragdes diretamente nas
instalagdes dos nossos clientes. Tudo isso com o compromisso de garantir resultados
confiaveis e alinhados as exigéncias do mercado.




Calibracao
GRANDEZA

FORCA
TORQUE
DUREZA

PRESSAO

CALIBRACAO

Torquimetro de estalo: horario
e anti-horario
Faixa: 1,25 N.m até 1000 N.m

Torquimetro: leitura continua -
horario e anti-horario
Faixa: 1,25 N.m até 1000 N.m

Calibracdo de Maquina de
ensaios: tracao e compressao
Faixa: Compressao de 10 N
até 1000 kN e Tracaode 10 N
ate 500 kN - Servico realizado
nas instalagdes do cliente

Célula de Carga/
Dinamémetro: tragcao e
compressao -

Faixa:

Tracao: 10 N até 1000 kN
Compressao: 10 N até 1000
kN

Manémetro analégico/digital
Faixa: 3 kPa até 100 MPa

Manovacudémetro - faixa
negativa
Faixa: -80 kPa até -3 kPa

METODOLOGIA

Método por
comparagao com um
transdutor de forga ou
um transdutor de
torque.

Norma: NBRISO 6789

Método por
comparagcao com um
transdutor de forca ou
um transdutor de
torque.

Norma: NBR ISO 6789

Método por
comparacao com
padroes de referéncia
Normas:

AS 2193

AMDT 1

ASTME 4

NBR ISO 7500-1

Método por
comparagao com peso
padrdao ou um
transdutor de forga ou
uma maquina de peso
morto

Normas:

ASTME 74

ABNT NBR 8197

ABNT NBR ISO 376

Métodos por
comparagao com
balanca de presséo e
por comparagao com
manometro padréo

Método por comparacao
com balanga de pressao
€ por comparagao com
vacudmetro padréao



Calibracao

GRANDEZA

MASSA

CALIBRACAO

Manovacuometro - faixa
positiva Faixa: 3 kPa até 100
MPa

Vacubmetro - faixa negativa
Faixa: -80 kPa até -3 kPa

Transdutor/ Transmissor de
Presséao
Faixa: 3 kPa até 100 MPa

Manémetro analégico/digital -
Servigo realizado nas
instalacdes do cliente

Faixa: 100 kPa até 70 MPa

Transdutor/ Transmissor de
Pressao - Servigo realizado
nas instalagdes do cliente
Faixa: 100 kPa até 70 MPa

Manémetro de Coluna Liquida
Faixa: -80 kPa até -3 kPa
3 kPa até 100 kPa

Balanca até 50 kg - Servigo
realizado nas instalagdes do
cliente

Pesos Padrao ate 10 kg-
Classes: F1; M1; M2 e F2

Medicdo de Massas Diversas
até 10 kg

METODOLOGIA

Métodos por
comparacao com
balanca de presséo e por
comparacao com
mandmetro padrao

Método por
comparagao com
balanca de presséo e
por comparagao com
vacudmetro padrao

Método por
comparagcao com
balanca de presséo e
por comparagao com
mandmetro padrao

Método por
comparacao com
mandmetro padrao

Método por
comparagao com
mandmetro padrao

Métodos por
comparagao com
balanca de presséo

Método por
comparagao com
pesos padrao e
massas

Método por
comparacao direta
com pesos padréao

Método por
comparacao direta
com pesos padréoe
EERER



Calibracao
GRANDEZA

DIMENSIONAL

CALIBRACAO

Apalpador eletrénico até 100
mm

Arame para medicdo de
roscas até 5 mm

Bloco padrao até 500 mm

Calibrador anel liso
cilindrico didmetro acima de
1,5mm até 130 mm

Calibrador anel roscado cilin-
drico didmetro acima de 4 mm
até 130 mm

Gabarito de folga até 10 mm

Gabarito de raio acima de
0,4 mm até 25 mm

Gabarito de angulos

METODOLOGIA

Método de
comparacao com
maquina de medicédo
linear

Método de medicao
com maquina de
medicdo linear.

Método de
comparagao com
bloco padrao
utilizando maquina de
medicao linear.

Didmetro: Método de
comparacao direta
com padrao de
comprimento (anel
padrédo) utilizando
uma maquina de
medicao linear.

Método de
comparagao com
calibrador anel liso
cilindrico em maquina
de medicao linear
(método das duas
esferas).

Método de medicao
com maquina de
medicao linear.

Método de medigao
utilizando maquina de
medi¢éo por
coordenadas

Método de medigdo do
angulo utilizando
projetor de perfil



Calibracao

GRANDEZA

CALIBRACAO

Calibrador de relégio
comparador/ apalpador até
100 mm

Tampao liso cilindrico até 150
mm

Tampao roscado cilindrico
(passa/nao passa) - até 150
mm

Clinébmetro / Medidor de
inclinaido / Nivel
goniométric

Comparador de
deslocamento até 100 mm

Escala angular graduada

Esfera padrao didametro acima
de 0,3 mm até 50 mm

METODOLOGIA

Método de
comparagao com
maquina de medicao
linear

Didmetro: Método de
comparacao direta
com padrao de
comprimento (bloco
padrao) utilizando
uma maquina de
medicao linear.

Diédmetro de flanco:
Método dos trés
arames utilizando
maquina de medigao
linear em comparacéo
com bloco padrao.
Passo e Semi-angulo:
Método de medigao
utilizando projetor de
perfil

Método de
comparagcao com
angulo indicado pelo
nivel goniométrico
contra o angulo de
referéncia gerado pela
maquina de medigao
por coordenadas.

Método de
comparagao com
maquina de medigao
linear ou calibrador de
relégios

Método de medicéo do
angulo utilizando
projetor de perfil

Diametro: Método de
comparacgao diretacom
padrdo de comprimento
(bloco padréao)
utilizando uma maquina
de medicao linear.



Calibracao

GRANDEZA CALIBRACAO

Esquadro até 1000 mm

Goniometro

Haste padrao até 1100 mm

Lamina padréao de espessura
para medidor de camadas

Linear height / medidor de
alturas até 1000mm

Lupa graduada

Medicao de peca, forma,
posicao e orientacdo dentro
do volume de até 800 mm x
1000 mm x 600 mm

METODOLOGIA

Método de medicao
em maquinas de
medig¢ao por
coordenadas.

Angulo: Método de
medicao do angulo
utilizando o projetor de
perfil

Retitude e
Paralelismo: Método
de medicao utilizando
maquina de medigao
por coordenadas por
apalpagéo

Método de
comparacao com
bloco padréao ou
padrao escalonado
utilizando maquina de
medicdo linear ou
maquina de medigéao
por coordenadas.

Método de medicao
com maquina de
medicao linear.

Método de
comparagao com
medidor de alturas
sobre desempeno de
granito, método de
comparagcao com
padréo escalonado ou
método de
comparagao com
blocos padrao.

Método de medicao
utilizando o projetor de
perfil

Método de medicao
utilizando maquina de
medigao por
coordenadas.



Calibracao

GRANDEZA

CALIBRACAO

Medicéo de peca dentro do
volume de até 100 mm x 100
mm

Medicéao de rugosidade em
pecas diversas até 10 ym

Medidor de espessura até 100
mm

Mesa divisora

Mesa seno

Micrémetro externo até 1600
mm

Micrémetro interno tipo
paguimetro até 400 mm

Micrémetro interno
tubular - até 175 mm

Micrémetro de profundidade
até 325 mm

METODOLOGIA

Método de medicao
utilizando o projetor de
perfil

Método de medigao
com rugosimetro de
coluna.

Método de
comparagao com
blocos padréao

Método de
comparagéo com
maquina de medicao
por coordenadas

Método de medigcao
utilizando maquina de
medigao por
coordenadas.

Método de
comparacao com
blocos padraoe
paralelo dptico.

Método de
comparagao com
blocos padréo.

Método de calibragcao
com maquina de
medicao linear, ou
método de
comparagao com
blocos padrao.

Método de
comparacao com
blocos padréao



Calibracao

GRANDEZA

CALIBRACAO

Nivel de bolha

Nivel eletronico

Padréo de rugosidade

Padrao escalonado para
paquimetro ou micrometro

até 1000 mm

Paguimetro até 1500 mm

Peneira granulométrica de 40

pm até 100 mm

METODOLOGIA

Método de
comparacao dos
deslocamentos
obtidos na escala do
nivel contra um
sistema gerador de
pequenos
deslocamentos (mesa
de seno) com uma
base de apoio de
comprimento
conhecido.

Método de
comparacao dos
deslocamentos
obtidos na escala do
nivel contra um
sistema gerador de
pequenos
deslocamentos (mesa
de seno) com uma
base de apoio de
comprimento
conhecido.

Método de medicao
com rugosimetro de
coluna.

Método de
comparagao com
padrao escalonado
utilizando maquina de
medigcao por
coordenadas.

Método de
comparacido com
blocos padréoe
método de
comparacao com
padréo escalonado.

Método de medicao
de aberturase
didmetros de fios
com projetor de perfil
ou paquimetro.



Calibracao

GRANDEZA CALIBRACAO

Pente de rosca / canivete de
rosca

Pino padrao até 50 mm

Régua graduada até 3000 mm

Relégio apalpadoraté 5 mm

Relégio comparador até 100
mm

Subito / Comparador de
didmetro interno

Tambor micrométrico até 100
mm

Trena até 50 m

METODOLOGIA

Método de medigao do
utilizando projetor de
perfil

Método de calibragao
utilizando maquina de
medicao linear

Método de medicao da
distancia entre tragos,
com projetor de perfil

ou com dispositivo de

medicdo com sistema
6tico acoplado.

Método de
comparacao com
calibrador de relégios.

Método de Calibragao
com maquina de
medicao linear ou
método de
comparagao com
calibrador de relégios.

Método de
comparagao com
calibrador de reldgios.

Método de Calibragao
com maquina de
medicao linear.

Método medicao da
distancia entre
tracos, com dis-
positivo de medicao
com sistema dtico
acoplado.



Calibracao

GRANDEZA

CALIBRACAO

Maquina de medicgao linear
até 500 mm

Maquina de medigao por
coordenadas até 2440 mm

Projetor de perfil

Desempeno de granito ou
ferro fundido

Sistema de medigao 6ptico
tridimensional

METODOLOGIA

Método de
comparacao com
bloco padrao.

Método de
comparagao com
padrao escalonado ou
bloco padréo.

Método de
comparacao com
régua de vidro com
escala linear.
Método de
comparagao com
régua de vidro com
escala angular.

Determinagdo do erro
de planeza com nivel
eletrénico.

Método de
comparagao com
bloco padrao ou
padrao escalonado



Servico Técnico Especializado

TECNOLOGIA QUE TRANSFORMA DADOS EM SOLUCOES

Realizamos escaneamento de pe¢cas e ambientes com tecnologia avangada,
garantindo uma captura precisa e rica em detalhes. Tratamos os dados com
exceléncia para aplicagcbes como engenharia reversa, modelagem digital e
documentacgao técnica. Possuimos também equipe especializada em inspegéo de
materiais oferece analises confidveis e solugbes personalizadas para atender as

demandas mais exigentes.




Servico Técnico Especializado

SERVICO

Digitalizac&do / Escaneamento
/ Medicao de pecas diversas

Digitalizagcdo/Escaneamento
de ambientes

Tratamento de dados gerados
pela
digitalizacdo/escaneamento.

Inspecao de Materiais

METODOLOGIA

Digitalizacdo/Escanea
mento/Medicao de
pegas por contato em
laser tracker ou sem
contato (laser) com
braco articulado de
medicao.

Digitalizacao /
Escaneamento de
ambientes através do
laser scanner.

Modelamento de
dados para gerar
desenho 2D, tratar
nuvem pontos, gerar
modelo 3D, etc.

Conforme norma
aplicavel e/ou
especificagdo do
cliente.



Entre em contato e descubra
como podemos transformar sua
industria.

(31) 3489-2228
ist-metalmecanica@fiemg.com.br
www.fiemg.com.br/cit/metalmecanica/



SENAi

Atualizado em Setembro de 2025.
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