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Todos nods ja ouvimos falar sobre os beneficios da Transformacao
Digital
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- i@ Poderosas solugoes integradas que aceleram a descarbonizacao
- i@ NOVOS modelos de negdcio que asseguram resultados de valor e competitividade
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Por onde comecar?

Como voce conecta os dados de
forma mais valiosa?

Como voceé projeta uma fundacao a
prova de futuro?

Como vocé pode colaborar ao
mesmo tempo que gerencia o
risco?

Existem recursos para isso?

O que é possivel fazer hoje?




As oportunidades digitais mais promissoras para o seu
negocio nao podem ser realizadas com solucoes geneéricas...




Quando a ciéncia de dados e as visualizacoes sao combinadas com
o conhecimento pratico da industria, os problemas reais sao
resolvidos!




A Digitalizacao
SO Faz Sentido
Se Agrega
Valor Tangivel
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T OPERATIONAL EXCELLENCE

Visibilidade da cadeia de valor, Permitir uma
producao flexivel, Execucao de estratégia
visualizando todos os sites

1 PROCESS PERFORMANCE

Aumentar Produtividades, Melhore a
qualidade, Reduzir variabilidade, Consumo
de reagentes e custos operacionais

T ASSET PERFORMANCE

Reduza os custos de manutencao, reducao
tempos de paradas, Visualizacao da saude
de ativos

T SUSTAINABILITY

Reduz de Energia, Alcance de metas de
conformidades ambientais, Reduza as
emissoes de carbono, % de residuos

T CONNECTED WORKER

Produtividade, flexibilidade, seguranca,
retencao de conhecimento

T SECURITY

% sistemas desatualizados
(unpatches)

Tempo para conformidade



Solucoes Digitais - Pilares

A = RN of

Operational Process Asset Performance Sustainability Connected Worker
Excellence Performance Management solutions

Softwares

Advanced Process Control
Manufacturing Execution Alarm Management
System P'rocess., Control - Genix APM (Al/ML) * Energy Man.ag.emt.ant
Smart Melt Shop Simulation Condition Monitoring Energy Optimization
Stockyard Management Data Analytics * Emissions Monitoring
System OptiMold (Continuous slab

casting)

* VR/AR/XR solutions:

* Remote Insights

» Digital Expert Connect
* Mobile apps

Cyber security
Servicos Avancados& Suporte remoto
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MmPppw



Nao vamos gastar seu tempo com estatisticas genéricas de
digitalizacao... Vamos ver as transformacoes de clientes reais
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Otimizag¢ao de Processo

Aumento de produtividade




Otimizacao de Processo

Moinhos de Bolas e Verticais, India
ABB Ability™ Advanced Process Control para melhorar a performance
do controla no processo de moagem

APC foi instalado no circuito da moagem, incluindo prensa rolos ,
separador estatico e moinho de bolas

Modelo com alta acuracia, incluindo atrasos e tempo morto, variaveis
de processo tais como: som, granulometria, potencia do motor,taxa de
alimentacao do material e velocidade do separador

C’ 60% reducio de desvio padrao, resultando em uma
%9 melhora significativa na estabilidade do processo

@ 3% reducdo no consumo de

energia

é 4% aumento da produtividade

Otimizacao do Processo através de
modelos de predicao, é uma das
tendéncias mais importantes da

¥ digitalizag&,”)igital Twin




ABB Ability™ Advanced Process Control

O que é Controle Avancado?

Piloto automatico para conduzir a planta ao
estado ideal

Mudanca automatica dos pontos de ajuste

Ex: Alterando a alimentacao do moinho para
controlar a densidade

Movimentos menores com mais frequéncia sao
melhores do que movimentos maiores com
menos frequéncia

© 2022 . All rights reserved.
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APC

* DCS (800xA, others)
« PLC
« SCADA

e MPC * Set Point written to PID
* Fuzzy Logic

¢ Neural Nets

Base Level Control (PID) \\

*  Output written
to field device

S

(.0
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Field Devices

Pumps

Valves

Drives / Mill Speed
Conveyor Speed




ABB Ability™ Advanced Process Control

Ferramenta certa para cada caso

Possibilidade de usar diferentes abordagens de controle na Hidden
mesma aplicagao, permitindo projetar a melhor estratégia ! - z‘L’(L)O Input
de controle B o Output
— Controle Multi-Preditivo — OK
— H|
- Logica Fuzzy — VHI
- Logi Bl —— VVHI
dgicas de Blocos 3 > 1 0 ) > 3
- Soft sensors
past N\ future
e !
/;f//.;;;;tedoutputs :
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ABB Ability™ Advanced Process Control

Soft Sensor

* Porque?

e Como?

« Beneficios?

2016-08-25 05:00:00  2016-08-2518:53:20  2016-08-26 08:46:40  2016-08-26 22:40.00  2016-08-27 12:33._29 1 6'9§Zg7f3f§q:995:40

Model output on dataset ‘dataAutumnL2redAug’
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2016-08-28 16:20:00

Principal Component
Analysis

Linear Regression

Nonlinear Regression

N /
0
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Artificial Neural
Networks



ABB Ability™ Advanced Process Control

Integracao com Terceiros — loT

Total Intergacao com Aplicacoes de Terceiros MineMarket Stockpile Quality

aa || X

Online
Stream
PSA / XRF

Image
Analysis

zZ3

Conveyor |

Feed PSD )

Usa propriedades do minerio para setar targets
realisticos dentro do APC

A solucao APC da ABB nao esta restrita a uma unica tecnologia

A\ HR HR
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ABB Ability™ Advanced Process Control& loT

Colaborativo, mais rapido, com menor risco

Desafios Tipicos Aproveitando as tecnologias loT para a plataforma APC
| I— | momr i |
- Faltaderecurso D@D vvvvvv — ,
- Falta de especialista ou de disponibilidade . ' ~
o -
. . o 7. -e- "
Mudancas na materia prima e nos reagentes consumivéis I%—IE[ N ”””““”” g
@ —_—
- Data Analytics &
N NO SLA*, decides to maintain via onsite y
e ——
Application Management Managed Optimization — :
is commissioned, APC credibility . Operations . —
benefits realized Champion lost Visualization Connectivity
moves _
on/promoted Application begins — S :
to decay, eventually turned { i { i Sl o S = o =
off — A A i~ ‘ s = e e
©
| =
Reacao rapido baseado na Transfira a necessidade de
I Acesso todos os APC’s on-line 2 mudanca de comportamento do 3 manutencao continua para um
controle especialista remoto de APC

AL HR HR
©2022. All rights reserved. W



Otimizacao de Energia a partir da
Previsao de Consumo e Geracgao

dhomia ~15 k€/mes

A IR
FRIFmD



Otimizacao de Energia a partir da
Previsao de Consumo e Geracao

Gaps between forecast and real power purchase
160

140 A 35
Siderurgica & Usina de Energia: 22 maior site industrial da 201 -
Franca ¥ g0 Bt 20 3
60 - L 15
O gerenciamento de energia com rede integrada de gas de subproduto 40 1 o s s O o0
auxilia o despacho de gas, calcula a producao de energia ideal com base em 23 m BB B z
dados em tempo real e adaptado ao mercado de energia ©= 2 % 2 8§ 2 8 2 8 8 98 ° I 3
: 3 & : £ 5 3 % & 8 &z 8 % 3
8, - IS = IS b c -] 8 L
@ 10(y . d | cumulated savings —— manual forecast gap — - -target gap EMS forecast gap |
0 menos queima de gases ew
gracas ao modelo de dados e Cliente escolheu trabalhar com a =
otimizacao .pe —————
¢ ABB por conta da escalabilidade
@ 15% melhoria da precisao das industrial. Para ele =
previsdes de aquisicio de fundamental ter uma empresa

eletricidade

para suportar a solugcao a longo

é 15 k€ economia mensal (Média Anual)




ABB Ability™ Energy Management

Abordar as principais prioridades para consumidores de energia : custo de energia, eficiéncia, implicacoes
ambientais

Renewables Expansion Demand & Supply Market Liberalization
A, == o o g Variable electricity prices
. c')/ o
9 2009)
—_—
Grid stability and reliability *) Source: Fraunhofer Institute for Solar Energy Systems ISE, 2018 Occasional high prices

Demand side management

Energy Efficiency Load Management

© 2022 . All rights reserved. A““



#3

Gerenciamento de Ativos:

Reduzindos custos de manutencao
e Paradas Nao-Programadas

ais de 276 MUSD em Producao




Gerenciamento de Ativos para
maior Manutencao Preditiva

Inddstria de Mineragao, América Latina

Unidade de processamento de minério de ferro com implantacio de Pz
gerenciamento de ativos, contando com uma vasta bibliotecacom @
algoritmos orientados a manutencao> 6000 ativos

Em 60 dias, foram gerados 42 alertas baseado
na condicao do equipamento, ocasionando 88

@ ordens de servico de manutencao para resolver
os problemas identificados

Estima-se que isso tenha economizado 846
@ horas-homem e 5MUSD em pecas de reposicao
e outros custos de material

Se nenhuma acao fosse tomada, 4,6 milhoes

é de toneladas de minério / 276 MUSD deixariam
de ser produzidos devido a paradas nao-
programadas



ABB Ability™ Asset Performance

O Gémeo Digital para monitoramento da saude dos ativos fisicos

/ Entradas Saidas \

Sensores de campo: temp., vazdo, etc

Ativos Inteligentes, IEDs, drives Saude do Ativo

Asset Monitor é o Condicdes

Gémeo Digital
para

Gestao de Ativos Possivéis Causas

Ferramentas Especialistas: vibracao, gases, etc

Alarmes e Eventos do DCS Subcondicdes
Other Asset Monitor output

Entradas Manuais

Acao Recomendada
Arquivos Externos (.xml, .csyv, .txt)

\_

ABB

October 19, 2022 | slide 22



ABB Ability™ Asset Performance

Modelos de Ativos

-

120 algoritmos
orientados a
manutencao

projetados com base
em: RCA, FTA, FMEA,
FMECA e RCM

Combinando
conhecimento de
processo e industrial x
monitoramento e
anadlise estatistica

[l

Paineis
centralizador de
Ativos

Basico

AN

MCC, Drives
Relés, Motores,
Transformadorers

o —(
0 —
O m—

Controladores,
Link Device,
Remotas,
Gateway

F

Trocador de
calor

Equipamentos
Estaticos

=

Servidores,
Workstation,
Switches,

UPS

IT & Network
o

Bombas,

Compressores,
ventiladores

Maquinas
Rotativas

1=l
Sensores,
Transmissores,
Positionadores,
Valvulas

Instrumentacao

Transportador,
Recuperadora,
Britador

Equipamentos
de Producao



ABB Ability™ Asset Performance

Interfaces intuitivas e faceis de usar, varios arranjos com informacoes detalhadas

Funcionalidades

Data analytics that:
— detecta,

Classifica anomalias,
— Prediz falhas
— Prescreve acoes,

para evitar paradas nao
programadas.

Telas amigaveis:
— Agilidade,

— Acuracia na tomada
de decisao

ABB

QI All Dashboards Configuration

Asset Health Overview
= Dpashboard A conditions Log
ASSET HEALTH OVERVIEW

Failure Check Function

-
L C ] 1

Electrical Assets

plant 01 -

station_o1 -

Motorcontrol -
ACS800_MDSC_01A +
UMC100_3_01A +

SwitchGear =
Exertherm_01A +
relion615_014 +

Transformers. -
CoreTEC2_2_D1A +

Name Severity

100

W
w
E

Asset Hub Maintenance Workplace

Out of Specification Maintenance Required Normal

1 1 d =

Asset Health for selected arss

@ Falve 0%
Check Funcrion 20%
Out of Specification 20%
FAILURE
ot @ MaintenanceRequirsd 20%
@ rtomal s0%

Inkibited 0 %

Error 0%

Total Assets 5

Current to the plant last 2 hours

I e T

B Gridl

Gridz

Generatorl

otal Azsats 5

Inhibited
o

quipment status last 7 days

assats
™

25.5ep 30.5ep

10/25/2021, 4:30:40 PM

10/25/2021, 4-30:40 PM

SINGLE LINE DIAGRAM

Error

ALB

Asset Hame

Exertherm_01A
staticn_01 < switchGear

Exertherm_O1A

120ct moxt 210ct

ExerthermWarningLevelSen
sorl
MaintenanceRequiredSoen

ExerthermHighAlarmLevelS

Condition/SubCondition & |

= o o

£ T

® Last Updated a moment ago

Genix APM Predict

W Failure
Check Function

Out of Specification

sintenznce Required

2500t

To - Description

Thermal Sensor 1 indicat:
100 a temperature higher thal
the warning limit

Thermal Sensor 1 indicate

station_01 < switchGear ensorl 750 a temperature higher tha
FunctionCheck the High limit
10/25/2021, 4:30:20 PM Exertherm_01A ExerthermWarningLevelSen Condition Normal
station_01 < switchGear sorl 1
Nermal
10/25/2021, 4:30:20 PM Exertherm_01A ExerthermHighAlarmLevelS ] Condition Normal
«||< Page 1 of 400 >

=
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ABB Ability™ Asset Performance & Praticas de Manutencao
Diferentes metodologias para diferentes tipos de ativos

Preditiva . Baseada na Condicao
Preventiva + Baseadano Tempo

Reativa ¢ Consertaapds Falha

| Monitoramento Tempo Real

° Monitoramento Periodico

O que parece ser

melhor a seguir?

A

V

Aplicacao de Manutencao Reativa

Aplicacao Preventiva

Aplicacao Preditiva

Pequenos equipamentos ou partes

Equipamentos nao criticos

Equipmento sem muita probabilidade de
falha

Sistemas Redundantes

Equipamento sujeito a desgaste

Consumable equipment

Equipamento com padroes de falha
conhecidos

Recomendac¢oes do fabricante

Equipamentos com padrao de falha
aleatorio

Equipamentos criticos

Equipamentos nao sujeitos a desgastes

Sistemas cuja falha pode ser induzida por
manutencao preventiva incorreta

AL Hk HD
FRmow



H4

Integracao de Dados e Aumento
disponibilidade da linha de
producao

ustos de manutencao (500k€)




Gerenciamento de Performance
de Ativos

Laminacao a Frio

Aumento da disponibilidade da linha de producgao por meio
da integracao de dados, padronizacao, configuracao de
algoritmos.

Mill site data lake
Edge;

application
L
caton 4
S
appiication 1 a 1
(Edge)
L3 aps 2 al 2
]
/. 0 /
Edge data collector Edge data collector
part

Production line X | Production line Y

DSOS BESDEN

o @ All Dashboards Configuration | °| ‘ |®
f OEE aumento de 36% para 43%

@ 5% aumento da disponibilidade da linha

(reducao de paradas nao programadas de 9% para
4%)

(Aumento de +32t na producio) st Mansgement

§ Dashboard % Assets Asset Conditicnal Log Viewby | NAMUR Status v
Functional Area

ASSET HEALTH TRENDS OF ASSETS
@ Plant1 =

Last 24 hours Last Week Last Month
& System1

& systemz

é 5% reducio de custos de © systom ;

© Atmospheric Distllation -

~
manutencao(500k€) © Arine Teating B,
& Cracker Plant

© Fcc Hydrotreater

Mo. of devices (Units)
% 2
3

© Hydrotreater

Time (Hours)
& Vacuum Distillation

= Alkahlation
TOTAL: 12 ASSETS



ABB Ability™ Asset Performance

A necessidade de uma viséo holistica e controle de dados dispares

T
—



og e Genix APM A 360
ABB Ability™ Asset Performance Encontre oportunidades para um
. . . e Ianejamento deinvestimnto ideal
Adicionando Insights e Escalabilidade

3%0

9

Genix APM Perform 360
Asset Insights sobre desempenho, integridade,
cronogramas de manutencao e custo do ciclo de vida

ABB Ability ™ Genix Indusirial Analytics and Al Sufta
Genix APM Perform 360 i

Genix APM Predict 360 ==

= —— » Mecanismos de danos predefinidos,
Modelagem e previsao de falhas CH— :

avancadas usando técnicas de Al ML

cenarios de falhas associados
* Histodrico de projeto, histérico
nlsanmr.-n=mmsw . 7 = 5 E I Operacional e de manutengéo

e 207 208

« Dados OT/ET/TI combinados e

Genix APM Predict — : ’ ’ ’ contextualizados

Previsdo de falhas em tempo real e e * Monitoramento e tendéncias de desempenho
monitoramento de desempenho o N — de ativos, integridade
- — —o * KPIs pré-calculados, incluindo dados do
- - et CMMS relacionados a conformidade de
E B manutencio, estatisticas de falhas e danos,
o ' TTT T w a + Dados OT/ET/TI combinados e contextualizados  custo do ciclo de vida e gerenciamento de
. —~ = B * Modelagem de falhas de autoatendimento com mudancas
O : T —T T base em modos de falha baseados em regras ou
T | L Al ML
e Y * Ferramenta de modelagem e repositério de
modelos Al ML (Model Fabric)
* Modelos de ativos pré-construidos (com * Ambiente de Manutencao, incluindo analises com
base em regras ou légica personalizada) dados CMMS

* Padrées do Ambiente de Manutencao
baseado na Namur NE107 ou do Asset Health

ABB Ability™ Genix APM. Reveal the previously invisible ARD
ADD



ABB Ability™ Asset Performance

A necessidade de uma visao holistica e controle de dados dispares

Public data

~~

(o]
Sensor data

Visao e acoes especificas por funcao e por sites

v (O

Avaliacao da

53

Structured data

0%o Aumentoda Monitoramanto Insights de p .
o . e o Saude do ativo
0go0 T Produtividade de Condicao por preditiva de forma
rnnan Svnthesis & enh t A .
Unstructured data __, A A :ee:}ifrr:n:zci ba::ranc:)a;no diagnéstica

Structuring & linking

Refinement
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Data Analytics Aplicados em
Laminadores de Longos




Data Analytics aplicados em Laminadores de Longos

Deteccao de sucatas (cobble)

Industria Metaldrgica - Brasil

Desafios

Produto:
Gradel -8mm, 10 mm, 16 mm
Funcionalidades:

- Permite que o operador verifique dados de execugao e
principais KPIs, visualizando a variabilidade e comparando com
valores de referéncias.

- Analise exploratéria de qualquer periodo histdrico

- Qualquer desvio registrado em qualquer KPI fornece uma
entrada para o médulo de deteccao de anomalias, e os alertas
também podem ser configurados para os operadores em
tempo real.

Cada evento do cobble representa uma parada médiadela?2
horas de producao. Com uma previsibilidade de ocorréncia dessa
sucata, é possivel o operador intervir e reduzir o tempo de parada
para 15 min.

Beneficios Tipicos

- Aumentar a produtividade e disponibilidade
- Melhora de qualidade
- Analise de problemas e causa raiz



ABB Ability™ Data Analytics for long product rolling mills
Incluindo uma variedade de mddulos especificos do processo

Queda de impacto,
Resposta de carga,
Rastreamento de ponto de ajuste

Poor regulation

j Motors and
- W /’f«* drives %K
t tpoint M ona
Fﬁ"}i‘f”\ﬁ S Shear  Repetibilidade de rastreamento,
- repeatability popetibilidade do ciclo de corte
Good regulation \
Hot metal
Torque and i detector
LS Analytics accuracy
". engine ."
Looper Reheat
control furnace  perfil de temperatura de
Cyclic response descarga do Forno
o
Slow response Pinch Mill speed
———— roll ——  analysis
.%.1/_/_/

Fast response

“F :

Tempo de calculo do ritmo ideal

© 2022 . All rights reserved.



ABB Ability™ Data Analytics for long product rolling mills

D as h bo ard S ABB Ability Profile Rolling Process Data Anlyzer ~ % = < zoomout » Omayz 212 to May 2, 2

. Visualizagéo em Operation Time [Hours] Production [Tons/hr] Cobble Probability [%4] Equipment Anomaly Count
tempo real de KPIs) E——
C . , . Running Stopped Actual Target : S 10 E
* re seu proprias ]
I p p 38 hrs 2 hrs 38 Tens/fhr 2 Tons/hr E I I I . I
telas Furnace RMMill IMMill FMMil WB  CB
+ Vista diurna ou
noturna dis pon 'Ilve | Mill Pl  Analysis  Root Cause Analysis  Compare showing 1-200 from 1609 dataitems € < > »
i Faga S u a p ro’ p ri a hi Torque Average Torque Oscillation Average Impact drop Average Tension Average Looper height Average Rfactor Average Rfactor Yariance
analise SomiL ° 5074 «% . 0.66 4.66 (0] 125 o
Stand2 -] 65 % For last 8 hours 8 % Fai rs 0.01 % For s 20 M For last 8 hours 0 % For Iz urs 1.325 For last 8 hours 0 For last 8 hours
* Visao macro e Micro Stand3 °
Standd L]
® Fa(;a d rill d owh ate o Stands o TR L ST Comparison: Torgue Average
nivel do tarugo de Stand Lo
qualquer intervalo de = = : I = . =
~ tandt ' 1 o
duracdao/campanha — = U : .
para um Stand10 o g a 5
determinado KPI Stand1t ° =
Standl2 o 2 g :
+ Verifique qualquer Stand1z °
sinal tendéncia — ° .
Stand13 o 062100 065500 072900 050300 053700 0SH:00 09:4500 s S = S
Standi6 o Tim
Standi] ° Average (Between S0% and 35%)  (Good [ ADDve B5% soora)

i AL HR HR
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ABB Ability™ Data Analytics for long product rolling mills

Analise de variaveis de processo que determinam KPIs locais e globais

Benchmark do processo para similares produtos para ABB B8 o sciaon
identificacao de potencial melhorias:

 Tensao, desempenho do looper, perfil de torque /
carga do suporte

‘Torque Oscilation stand &

+ Comprimentos de corte de cisalhamento, perfil de m m | N‘W M Mm Lu " WW‘W

torque do rolo de aperto
» Ritimo e sequencia de start-up
Analise de Causa- raiz de cobbles:

 |dentifigue qual das variaveis do processo
realmente causou a perturbacao que desencadeou
a sucata

 Identifique com precisao a causa real; nem sempre
é 0 mais aparente!

© 2022 . All rights reserved.
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Minas do Futuro

onomia de até 54% em Energia




Vocé pensa grande, nds somos praticos

Transformando minas historicas em uma visao de futuro

O ABB Ability™ System 800xA € o “cérebro” por tras da mina mais avancada e lucrativa do

mundo, com integracao perfeita de gerenciamento de agua, britadores, correias

trans _Prtad ras, concentrador e estacoes de bombeamento e uma ampla gama de aplicagoes
S v1<_ os digitais

Reducdo de Emissdes - ——— Aumento da Quahdad‘d

Economiade gases em até ' /%  concentrado em até

ABB Ability™ remote
digital services

54% YW 80% S 1% \¥/ >4/,7 \BE

b 2 g demandas de ventilagdo
calculadas dinamicamente a
partir de cronogramas de
producado, eventos, status do
equipamento

economizando 830 m3de & = Usando controle de
diesel anualmente com - - processo avancado para
sistema trolly-assist y R ' flotagao com set-points
monitorado digitalmente O otimos escolhidos g
para caminhoes elétricog automaticamente em tempé@ =D

monitoramento Hoist para
prever e prevenir falhas,
otimizar tempos de ciclo e
seguranca

real



Isso nao e tudo...

© 2022 . All rights reserved.



O ponto nao é vender uma solucao pré-modelada e esperar que isso

funcione com maxima performance. Ou que a mesma solucao seja
eficaz em todos os clientes..

»




ABB tem resultados , porque
pensamos diferente...

A\ Ik HD
rmow



Vemos a jornada de
transformacao como uma
parceria:

« Construindo ambicoes digitais
comuns

- Executando passos praticos para
alcancar resultados




Production

Vamos aplicar em escala

Feasibility

Vamos verificar se a solugao performa no seu ambiente

Vamos checar a viabilidade e eventuais gaps

Uma jornada digital comum
com co-criacao agil

Vamos priorizar

| 01X |

AL HR HD
D



Razoes para escolher a ABB como parceiros

Y

Capacidades OT

Entendendo seus
processos
& os beneficios
acessiveis

* Operacional
conhecimento adquirido em mais
de 100 anos em mais de 20
industrias em diversos
segmentos

_II:_I@_EII_

Capacidade IT

A ABB pode fazer a
integracao de TI-OT a
partir de um legado
independente do
fornecedor de
sistemas
+ Base instalada lider:
70 milhoes dispositivos

habilitados digitalmente, 70.000
sistemas de controle digitais,

* 6000 Solucoes de software de
nivel empresarial

Escalabilidade

Escalando e fechando

o loop para valor
agregado

* A ABB pode fechar o loop
inteiro:
Desde o instrumento (1 sensor
de dados), analise e
processamento até o insight

Plataforma Aberta

Plataforma de
internet industrial
com infraestrutura

em nuvem

20 centros colaborativos
remotos com solucao de
problemas especializada 24
horas por dia, 7 dias por
semana e tecnologia moderna
como AR

&

Ambiente de Parceria

Sl

Confianca

Amplie o valor através
de ampla

Protecao de dados,
confiabilidade,
privacidade
& Protecao IP

carteira de
rede de fornecedores
e parceiros

Seus dados permanecem seus

Vocé sabe o que fazemos com
seus dados —a ABB é
transparente sobre os dados
que coletamos

* Nao divulgaremos seus dados
sem o seu consentimento
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